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Anderung der Pleuelstangenlagerung kurbelwellenseitig

Wir machten Sie bereits heuta davon in Kenntnis setzen, daf der Motorhersteller, WEB Barkos-Werke, Korl-Marx-5Stodt,
plant, Ende 1945/ Anfong 1966 die Pleuelstangenlogerung zu varindern. Diese Anderung fihrt dorw, doB ouch der
Pleueldurchgang im Kurbelgehduse von 122 + 0,5 auf 1235 = 0.5 vergroflert werden mull, damit die Kurbelwelie in
berug auf die neue Pleusllagerung einwondfrei mentiert werden kann.

Mit dieser neuen Pleuellagerung sollen nicht nur die ab diesem Termin zu fertigenden neuen Moloren ausgeriistet wer-
den, sondeam oudh neue und zu regeneriarende Ersotz-Kurbelwellen F 60 sowie alle Kurbalwellentypen ouf der Basis P 60,
uls‘u neue Kurbelwellen mit der Ersatzteil-Nr. 4160 659 01 (fir P 50, P 60/Z, P 501, F 50,2) sowie 4160 662 01 (far P 50/2).
Wenn solche Kurbelwellen mit der vernderten Pleuellagerung, die vorowssichtlich ab Anfang 1966 zur Verfligung
stehen, eingebout werden sclien, muB verdem dos KurbelgehSuse im Pleueldurchgang nachgearbeitet werden, und
rwar im & ven 122 + 0,5 ouf 1235 T 05 mm, Iu. diesem Zweck steht zur gegebenen Zzit ein Spezialwerkzeugsaotz so-
wie sine bebilderte Repargturtechnologie zur Verfigung, die es ermoglichen, dofi die an sich recht einfache Nacharbeit
in unseren Vertragswerkstitten durchgeflhrt werden kann. Die Nacharbeit ist so gedacht, doB dos Kurbelgehfiuse auf
dem verstellbaren Bohrtisch einer kleineren Sténderbochrmaschine oufgesponnt wird. In die Bohrspindel wird die zum
Sperialwerkzeug gehérende Bohrstonge mit Marsekegel 1 eingesetzt und unter Verwendung eines sogenonnten Dreh-
zahnes (Drehmeifiel) erfolgt das Ausstechen im Pleueldurchgang. Die Arbeitsdrehzohl belrégt etwa 230 U/min. Es ist
mit Handvorschub zu fohren. Der Richtwert fiir di= Nochorbeit eines Pleveldurchganges (reine Maschinenzeit) betragt
etwa 5 Minuten.

Das komplette Spezialwerkzeug einschiieBlich Einstellehre, Fihrungsbiichsen usw. dirfte ca. 80,~ bis 50— MDN kesten
und ist von den Vertragswerkstétten kostenmdBig zu Gbernehmen.

Wie hereits einleitend mitgeteilt, ist die Nodcharbeit unkompliziert, so doB wir der Meinung sind, dofl diese ohne weite-
res durchfiihrbar ist.

Wir gaben lhnen Verinformation aus dem Grunde, doB Sie im klaren sind, welche werkstattmaligen Voroussetzungen
betreffs der Stéinderbohrmaschine vorhanden sein missen, Wir sind sicher, dol lhrerseits das notwendige Verstndnis
entgegengebracht wird, um die Qualitdtsverbesserung der neuen Pleuelstangenlogerung in bezug ouf Lebensdouer auch
im Reporaturfall onwenden zu k@nnen,

Uher weitera Einrelheiten werden 5ie rechtzeitig informiert.
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